


Zeus
RAndeltechnik

Mit Réindelwerkzeugen ist unser Unternehmen weltweiter Markifihrer.
Flr ein hochwertiges Randelprofil sind die perfekte Prézision, die heraus-
ragende Optik und die erstklassige Oberfliichengute die entscheidenden
Leistungsparameter. zeus Réindelwerkzeuge bieten hier den deutlichen
Vorsprung.

Das Rdndelformverfahren ist eine spanlose Umformung, die fiir die
Bearbeitung kaltumformbarer Werkstoffe geeignet ist.
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Das Réndelfrdsen ist eine spanabhebende Bearbeitungsalternative.

Serie RF1 Serie RF2 Serie RF3
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Bei den zeus Réndelrddern gibt es eine Vielzahl an Produkivarianten fiir
Randelform- und Réndelfrdsanwendungen. Neben dem Produktstandard
gehdren Sonderprofile und kundenspezifische Rndelrider zu den
Produkfleistungen.

Oberflichenbehandlung:
TENIFER® Salzbadnitrierte Warmebehandlung
PVD-Beschichtungen
Polierte Randelrdder

Unsere Aufgabe am Markt ist klar definiert: Die Erwartungen unserer
Kunden durch innovative, bedarfsgerechte Produktionsverfahren und
herausragenden Service zu Ubertreffen.

Erleben Sie die ganze Leistungsvielfalt der zeus Technologie.

Ein wesentlicher Vorteil liegt in der Vielseitigkeit des Anwendungs-
gebietes.

Alle Randelformen und Rdndelprofile kénnen hergestellt werden
Fur Sti-/ Innenrdndelungen und konische Rindelungen geeignet
Réndelung bis zum Bund mdglich

Werkzeug kann an jeder Stelle des Werkstiickes angesetzt werden

Ein wesentlicher Vorteil liegt in der Bearbeitung von kleinen Durchmes-
sern, dinnwandigen, weichen sowie schwer zerspanbaren Materialien.

Materialabfragung unter Vorschub

Bearbeitung zylindrischer Werkstiicke ausschlieBlich in axialer
Richtung

Zum Ansetzen des Werkzeuges im mittleren Bereich des Werksti-
ckes ist ein Einstich erforderlich

Die zeus Randelrdder werden standardmdBig aus Pulvermetall gefertigt.
Jedoch sind auch Ausflihrungen aus HSS und Hartmetall auf Anfrage
erhdltlich.

Sonder

Frisen

Formen

GE45°

FR 20°

ZEeUS
Rollierfechnik

RRA RRE

Rollierte Werkstlicke weisen nach Bearbeitung geringe Reibung und
erhdhte Korrosionsbestandigkeit auf

Nachbearbeitungen wie Schleifen, Honen und Ldppen kénnen
durch schnelle und einfache Rollierbearbeitung substituiert werden
Beim Einsaiz als Stitzrollen werden die Lager und Spannmittel
geschont, der Druck auf das Werksttick wird stark minimiert
Geeignet flr die Bearbeitung von zylindrischen Werkstiicken, Boh-
rungen, Planfidchen, konischen Werkstticken sowie flir konvexe und
konkave AuBenkonturen



Zeus
Beschrifftungstechnik

Mit zeus Beschriftungstechnik werden Werkstlicke und Drehteile aller Art
schnell, kostengtinstig und flexibel beschriftet. Der Beschriftungsvorgang
wird, ohne Wechsel auf eine separate Maschine, direkt in den Bearbei-
tungsprozess integriert. So entstehen keine zusdtzlichen Ristkosten,
Wege- und Liegezeiten entfallen.

Volle Flexibilitdt - Die Beschriftung kann an jeder Stelle, bis zum Bund
und auf jedem beliebigen Werkstlickdurchmesser angebracht werden.

"

Wirtschaftlichkeit fiir alle SeriengréBen. zeus Beschriftungstechnik ist
fur alle Serien gleichermaBen geeignet und garantiert Ihnen Wirtschaft-
lichkeit bei allen Anwendungen — zeus Beschriffungstechnik erfllt Ihre

Anforderung und ist dauerhaft présent, da sie sich nicht abnutzt wie z.B.
eine Laserbeschriftung.

zeus. Zeichen setzen.

Auf schrager

Fldche
Forflaufende
Chargen-, Artikel- und
Zeichnungsnummer
Stirnseitig

Schnell und kostenguinstig

Schriftrolle ausfauschbar

Einfache Handhabung

Beschriffung ist abhdngig vom Werkstlickdurchmesser

Antrieb - Zur Gewdhrleistung der umlaufenden Beschriftung
Mehrfache Umdrehungen der Schriftrolle sorgen flr volle Prdzision
und Schdrfe der Schrift

Exakter Rundlauf ist erforderlich

Werkstlickdurchmesser muss sehr genau eingehalten werden
Seitliche Antriebe kénnen im Anschluss an den Beschriftungsvor-
gang entfernt werden

Sonderldsungen

Auf AuBendurchmesser/
bis zum Bund

Auf balliger Fldche

Riickfederndes Beschriftungssystem

Unterschiedliche Werkstlickdurchmesser kénnen beschriftet werden
Flexible Beschriftung auf unterschiedliche Anwendungen durch
austauschbare Textsegmente mdglich

Bei Umstellung auf einen anderen Text: komplette Trigereinheit
einfach und schnell austauschen

Beschriffung bis an den Bund mdglich

Zur Gewdhrleistung der kompletten Eindrtickfiefe sind drei Antriebs-
punkte vorgesehen

Beschriffungsvorgang erfolgt durch einmalige Teilumdrehung der
Tr@gereinheit - diese bleibt an Ende des Textes stehen

Erreichung der Prégetriefe ist im Eilgang méglich

Sehr héufig sind wertige, langlebige Produkte nur mit individuellen Werkzeugkonstruktionen zu fertigen. Und genau da kénnen wir

Ihnen zeigen, was wir drauf haben. Denn auBergewdhnliche Anwendungen und Schnittstellenvielfalt sind unsere Stérken! Nennen
Sie uns lhre Anforderungen — wir entwickeln das passende Werkzeug flr Sie. Weitere Infos finden Sie in unserem Katalog ,zeus

Rdndeltechnik™ und "zeus Beschriftungstechnik".
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PRAZISIONSWERKZEUGE
Hommel+Keller
Préizisionswerkzeuge GmbH
78554 Aldingen - Germany
Tel. +49 7424 97050
info@zeus-fooling.de
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